Soldadura

Temal. PRODUCTOS SIDERURGICOS.

1.

Proceso siderurgico. Productos obtenidos. Designacidon normalizada.

Tema 2. ACEROS.

1.
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Aleados y no aleados. Clasificacién, designacion normalizada y
aplicaciones.

Propiedades fisicas, quimicas, mecanicas y tecnoldgicas.

Técnicas de identificacion.

Estructuras metalurgicas.

Factores influyentes y recomendaciones para el soldeo, mecanizado y
conformado.

Tema 3. FUNDICIONES.

1.

2.
3.
4

Clasificacidn, designacion normalizada y aplicaciones.

Propiedades fisicas, quimicas, mecdnicas y tecnoldgicas.

Técnicas de identificacion.

Factores influyentes y recomendaciones para el soldeo, mecanizado y
conformado.

Tema 4. METALES NO FERREOS.

1.
2.

Aleaciones pesadas vy ligeras. Proceso de obtencidn.

Clasificacién, designacion normalizada y aplicaciones. Propiedades
fisicas, quimicas, mecanicas y tecnolégicas.

Técnicas de identificacion.

Factores influyentes y recomendaciones para el soldeo, mecanizado y
conformado.

Tema5. POLIMEROS.

1.
2.

Proceso de obtencidn. Clasificacién y aplicaciones.

Soldadura y union por pegado. Propiedades fisicas, quimicas, mecanicas
y tecnolédgicas.

Técnicas de identificacion.

Factores influyentes y recomendaciones para el soldeo, mecanizado y
conformado.

Tema 6. FORMAS COMERCIALES DE LAS MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS EN
CONSTRUCCIONES METALICAS.

1.
2.
3.

Procesos de fabricacion.
Clasificacion, designacidon normalizada,
Representacion y aplicaciones.

Tema 7. DIBUJO TECNICO.

1.
2.

Normalizacion. Vistas, cortes y secciones.
Elementos normalizados.



Tema 8.

Tema 9.

3.
4.

Uniones desmontables. Uniones fijas.
Acotacion.

METALURGIA DE LA SOLDADURA.

1.
2.

Diagramas de equilibrio.

Influencia de los componentes y constituyentes en los pardmetros de
soldeo, en el proceso y en la uniéon soldada.

Cambios quimicos y estructurales en la unién soldada.

SOLDABILIDAD.

1.
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Energia de aportacidn, balance térmico.

Carbono equivalente.

Zonas en la junta soldada. Velocidad de enfriamiento de la soldadura.
Consecuencias mecdnicas y metallrgicas.

Riesgos de la absorcién de gases en el metal fundido.

Tema 10. DESARROLLOS GEOMETRICOS DE ELEMENTOS DE CONSTRUCCIONES

METALICAS.
1. Técnicas de desarrollos.
2. Desarrollo y célculo de superficies y volimenes en caldereria.
3. Cantidad de material.
4. Cuerpos geométricos e intersecciones.
Tema 11. CALDERERIA.
1. Division de la caldereria. Trazado y marcado, técnicas y utiles.
2. Instrumentos empleados y caracteristicas técnicas de los mismos.
Técnicas operativas.
3. Mantenimiento de usuario de los equipos e instrumentos de trazado.
4. Prevencion de riesgos laborales. Proteccién del medio ambiente en las
operaciones trazado.
Tema 12. INSTALACION DE TUBERIAS.

Tema 13.

Tema 14.

1.
2.
3.

Normalizacion y accesorios. Representacion isométrica.

Tipos de uniones. Elementos de anclaje y fijacién.

Clases y dimensionado de tuberias. Calculo de longitudes, angulos y
radios.

Montaje de tuberias.

Normativa.

OPERACIONES MANUALES EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

1.

2.
3.
4

Tipos de operaciones. Herramientas.

Técnicas operativas.

Mantenimiento de usuario de herramientas.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccidn del medio ambiente en las
operaciones manuales.

CONSUMIBLES EN CONSTRUCCIONES METALICAS.



Electrodos revestidos, hilos y varillas. Clasificacién, caracteristicas y
aplicacion del material de aportacion en funcion del material base, del
proceso y las caracteristicas de fabricacién.

Fluidos de corte. Eleccién del fluido de corte.

Herramientas de corte. Eleccidon de herramientas de corte.

Identificacion y designacion normalizada. Conservacion y almacenaje.

Tema 15. GASES EMPLEADOS EN CORTE Y SOLDADURA.

1.
2.

v

Descripcidn y caracteristicas de las instalaciones, botellas y accesorios.
Propiedades de los gases. Aplicacidon de los gases empleados, en funcién
del procedimiento de corte y soldadura y de las caracteristicas de
fabricacidn, atendiendo a criterios econdmicos y de calidad.
Identificacion y designacion normalizada de botellas y gases. Gas de
respaldo.

Mantenimiento de usuario de las instalaciones, botellas y accesorios.
Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de manejo y uso de
gases.

Tema 16. CONFORMADO MECANICO.

1.

2.
3.
4

o U

Tipos de conformado. Aplicaciones.

Mdquinas, herramientas y Utiles. Técnicas operativas.

Fuerzas que intervienen.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
conformado mecanico.

Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de conformado
mecanico.

Tema 17. CONFORMADO TERMICO.

1.
2.

Procedimientos de conformado. Aplicaciones.

Deformaciones y tensiones originadas por los fendmenos de dilatacidon y
contraccion. Elecciéon del procedimiento.

Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes.

Variables fundamentales del proceso de conformado térmico.
Consumibles. Eleccién de consumibles.

Preparacion de material base, maquinas, equipos y utiles. Técnicas
operativas.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
conformado térmico.

Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de conformado
térmico.

Tema 18. CORTE TERMICO.

1.

Tipos. Aplicacion y eleccion del tipo de corte.



Descripcidon y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Variables fundamentales del proceso de corte.

Gases. Eleccion de consumibles. Preparacion de material base,
maquinas, equipos y utiles.

Técnicas operativas de corte manual y automatico. Normativa.
Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
oxicorte.

Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de corte térmico.

Tema 19. CORTE MECANICO.

1.
2.

Tipos. Fundamento, aplicacidn y eleccién del tipo de corte.

Descripcidn y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Variables fundamentales del proceso de corte.
Consumibles. Eleccion de consumibles.

Preparacion de material base, maquinas, equipos y utiles. Técnicas
operativas de corte manual y automatico. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
corte mecanico.

Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de corte mecdnico.

Tema 20. CORTE POR ABRASION.

1.
2.

Tipos. Aplicacién y eleccidn del tipo de corte.

Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Variables fundamentales del proceso de corte.
Consumibles. Eleccién de consumibles.

Preparacion de material base, mdaquinas, equipos y utiles. Técnicas
operativas de corte manual y automatico. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
corte por abrasion.

Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de corte por
abrasion.

Tema 21. TALADRADO.

1.

Caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Variables fundamentales del proceso de taladrado.
Herramientas de corte, tipos, utilizacion, designacién, material vy
geometria. Afilado. Eleccién de herramientas de corte.

Preparacion de material base, mdaquinas, equipos y utiles. Técnicas
operativas de taladrado manual y automatico. Normativa.
Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
taladrado.

Prevencion de riesgos laborales.

Proteccién del medio ambiente en las operaciones de taladrado.



Tema 22. ROSCADO.

Tema 23.

1.

Caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes. Variables fundamentales del proceso de roscado.
Herramientas de corte, tipos, utilizacion, designacion, material y
geometria. Eleccidn de herramientas de corte.

Preparacion de material base, mdaquinas, equipos y utiles. Técnicas
operativas de roscado manual y automatico. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
roscado.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de roscado.

PROCEDIMIENTOS DE MECANIZADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

1.

Fresado y torneado. Aplicacion, eleccidn y limitaciones de precisién y de
forma.

Descripcidn y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes.

Variables fundamentales del proceso de mecanizado. Calculo de
parametros de corte.

Preparacion de material base, maquinas, equipos y utiles. Herramientas
de corte y portaherramientas. Utiles de sujecién de las piezas.

Técnicas operativas de mecanizado manual y automdtico. Normativa.
Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles del
mecanizado.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de mecanizado.

Tema 24. ACABADOS POR ABRASION.

Tema 25.

1.
2.
3.

Tipos. Aplicacién y eleccién del tipo de procedimiento.

Descripcion y caracteristicas de los equipos y de sus componentes.
Variables fundamentales del proceso. Consumibles. Eleccién de
consumibles.

Preparacion de material base, maquinas, equipos y utiles.

Técnicas operativas de acabados por abrasion manual y automatico.
Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles.
Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de acabado por abrasion.

FUENTES DE ENERGIA EN SOLDADURA.

1.
2.
3.

Transformadores, grupos electrégenos, y rectificadores. Aplicaciones.
Influencia del tipo de corriente en la soldadura. Soplo magnético.
Caracteristicas del arco. Descripcidon y caracteristicas de las
instalaciones, de los equipos y de sus componentes.

Factor de marcha.

Prevencion de riesgos laborales.



Tema 26. PROYECCION TERMICA.

1.

Proyeccion con llama (metalizacion), por plasma y HVOF. Aplicacion y
eleccidn del tipo de procedimiento.

Descripcion y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes.

Variables fundamentales del proceso. Gases combustibles vy
transportadores.

Consumibles. Eleccion de consumibles. Preparacién de material base,
maquinas, equipos y utiles.

Técnicas operativas de proyeccién térmica manual y automatico.
Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y Utiles de la
proyeccioén térmica.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de proyeccion térmica.

Tema 27. TIPOLOGIA Y GEOMETRIA DE LA SOLDADURA.

1.
2.

Tipos de uniones. Tipos de soldaduras.

Disefio de la junta en funcidon de las caracteristicas constructivas.
Representaciéon y simbologia de la unién.

Procedimientos para la preparacién y acondicionamiento de las piezas y
los bordes en una unién soldada. Normativa.

Tema 28. PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA.

1.
2.

3.
4.

Tipos y designacion de posiciones de soldadura segiin normas.
Parametros de soldeo en relacién con la posicidon. Técnica operativa en
relacién con la posicién.

Homologacién de procedimientos. Homologacion de soldador.
Normativa.

Tema 29. SOLDADURA HETEROGENEA.

1.

Tipos, caracteristicas y aplicacion de las uniones heterogéneas. Soldeo
entre materiales disimilares.

Tipos y descripcion de equipos y maquinas.

Parametros de soldeo. Gases, material de aportacion, desoxidantes.
Eleccién de consumibles. Preparacién de material base, de aportacién,
maquinas, equipos y utiles.

Temperaturas de soldeo en el precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo.

Técnicas operativas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de la
soldadura heterogénea.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de soldadura heterogénea.

Tema 30. SOLDADURA OXIGAS.

1.

Aplicacién del proceso. Tipos y descripcion de instalaciones y equipos.



Tema 31.

Tema 32.

Tema 33.

Pardmetros de soldeo. Gases, material de aportacion, desoxidantes.
Eleccién de consumibles.

Preparacion de material base, de aportacion, maquinas, equipos y
atiles.

Temperaturas de soldeo de precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de la
soldadura oxigas.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de soldadura oxigas.

SOLDADURA CON ELECTRODO REVESTIDO.

1.
2.
3.

Aplicacion del proceso. Tipos y descripcion de equipos y maquinas.
Parametros de soldeo. Material de aportacidn. Eleccién del electrodo.
Preparacion de material base, de aportacion, mdaquinas, equipos y
utiles.

Temperaturas de soldeo en el precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y Utiles de la
soldadura con electrodo revestido.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de soldadura con electrodo revestido.

SOLDADURA MIG/MAG.

1. Aplicacidn del proceso. Tipos y descripcidén de instalaciones y equipos.

2. Pardmetros de soldeo. Gases y material de aportacién. Eleccién de
consumibles.

3. Preparacion de material base, de aportacion, maquinas, equipos y
utiles.

4. Temperaturas de soldeo en el precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

5. Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y Utiles de la
soldadura MIG-MAG.

6. Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de soldadura MIG-MAG.

SOLDADURATIG.

1. Aplicacion del proceso. Tipos y descripcién de instalaciones y equipos.

2. Pardmetros de soldeo. Gases y material de aportacién. Eleccién de
consumibles.

3. Preparacion de material base, de aportacidon, maquinas, equipos y
utiles.

4. Temperaturas de soldeo en el precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

5. Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y Utiles de la

soldadura TIG.



6.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de soldadura TIG.

Tema 34. SOLDADURA POR ARCO SUMERGIDO Y ELECTROESCORIA.

1.
2.

Aplicacién del proceso. Tipos y descripcion de instalaciones y equipos.
Pardmetros de soldeo. Gases, fluxes y material de aportacién. Eleccién
de consumibles.

Preparacion de material base, de aportacion, maquinas, equipos y
utiles.

Temperaturas de soldeo en el precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de la
soldadura por arco sumergido y electroescoria.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de soldadura por arco sumergido y electroescoria.

Tema 35. SOLDADURA POR RESISTENCIA.

1.
2.

Aplicacidn del proceso. Tipos y descripcion de instalaciones y equipos.
Parametros de soldeo. Preparaciéon de material base, maquinas, equipos
y utiles.

Temperaturas de soldeo en el precalentamiento, mantenimiento vy
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de la
soldadura por resistencia.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de soldadura por resistencia.

Tema 36. PROCEDIMIENTOS ESPECIALES DE SOLDADURA.

1.

Aplicacién de robots, plasma, explosidn, laser y haz de electrones. Tipos
y descripcidn de instalaciones y equipos.

Pardmetros de soldeo. Gases y material de aportacién. Eleccién de
consumibles.

Preparacion de material base, de aportacidén, maquinas, equipos y
utiles.

Temperaturas de soldeo de precalentamiento, mantenimiento y
postsoldeo. Técnicas operativas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de la
soldadura por procedimientos especiales.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de soldadura por procedimientos especiales.

Tema 37. PROGRAMACION DE CONTROL NUMERICO (CNC).

1.

2.

Caracteristicas y estructura de una maquina herramienta con control
numérico (CNC). Tipos de programacién de (CNC).

Comunicacién entre CNCs y sistemas externos (DNC). Estructura de un
programa. Funciones auxiliares.



3.

4.

Sistemas de referencia. Funciones preparatorias relacionadas con los
movimientos, avances, revoluciones, herramientas.
Tipos de coordenadas y programacién de movimientos en general.

Tema 38. SISTEMAS DE AUTOMATIZACION UTILIZADOS EN COMPONENTES Y
EQUIPOS DE CONSTRUCCIONES METALICAS.

Tema 39.

Tema 40.

Tema 41.

1.

Automatizacidn neumatica, automatizacion hidraulica, automatizacion
eléctrico-electrodnica.

Produccion y distribucion del fluido. Alimentacién eléctrica de potencia
y de mando.

Actuadores, vdlvulas y electrovalvulas. Hidraulica proporcional.
Captacion de movimientos. Identificacién normalizada y realizacién de
esquemas.

Mantenimiento de usuario de componentes de sistemas automaticos.
Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en la
manipulacidn de elementos de sistemas automaticos.

PROGRAMACION DE SISTEMAS AUTOMATICOS.

1.
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Robots. Manipuladores. Controladores légicos programables.
Lenguajes de programacién de PLCs y robots.

Programacion de PLCs. Programacién de robots.

Sistema de fabricacion flexible.

Fabricacidon integrada por ordenador. Simulacidn.

TRATAMIENTOS TERMICOS APLICABLES EN SOLDADURA.

1.

Tensiones residuales. Temperaturas de precalentamiento vy
postcalentamiento. Calculo.

Tipos y descripcion de instalaciones, equipos y utiles. Técnicas
operativas.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de los
tratamientos térmicos en la soldadura.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las
operaciones de tratamientos térmicos en la soldadura.

CONTROL DE LAS CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO FABRICADO.

1.

Medicidn y verificacién en construcciones metadlicas. Incertidumbre vy
calibracion.

Técnicas de mediciéon dimensional, geométrica, superficial, nivelacién y
alineacién.

Descripcion de los equipos e instrumentos empleados en
construcciones metalicas. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos e instrumentos.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de medicidén y control.



Tema 42.

Tema 43.

Tema 44.

Tema 45.

Tema 46.

Tema 47.

DEFECTOLOGIA EN LAS UNIONES SOLDADAS.

1.

Tipos, caracteristicas y limitaciones que los defectos provocan en la
union.

Influencia del procedimiento, de la técnica operatoria, de los
parametros de soldeo, del metal base y consumibles.

Criterios de aceptacion. Normativa.

CALIDAD E INSPECCION EN LAS CONSTRUCCIONES SOLDADAS.

1.
2.
3.

4.

Etapas de aplicacién de la calidad. Valoracién econémica.

Personal requerido en la calidad e inspeccidn.

Coordinador e inspector de soldadura. Perfil ideal de la entidad de
inspeccién.

Documentacién generada en control de calidad.

TRATAMIENTOS TERMICOS.

1.
2.

Temple, revenido, recocido, normalizado.

Equipos y proceso para la realizacion del tratamiento. Caracteristicas y
aplicacion.

Relacidn entre las variables del tratamiento y las caracteristicas finales y
los defectos que se presentan.

Influencia de los tratamientos térmicos en la soldadura, en el
mecanizado y conformado de los materiales.

TRATAMIENTOS TERMICO-QUIMICOS.

1.

Caracteristicas y aplicacidon. Equipos y proceso para la realizacién del
tratamiento.

Relacion entre las variables del tratamiento y las caracteristicas finales.
Influencia de los tratamientos térmicos-quimicos en la soldadura, en el
mecanizado y conformado de los materiales.

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES.

1. Oxidacién y corrosién. Aplicacién y eleccién del tipo de procedimiento.

2. Descripcidn y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes.

3. Variables fundamentales del proceso. Eleccidon de consumibles.

4. Preparacion de material base, maquinas, equipos y Uutiles. Técnicas
operativas.

5. Influencia de los tratamientos superficiales en la soldadura, en el
mecanizado y conformado de los materiales. Normativa.

6. Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de los
tratamientos superficiales.

7. Prevencion de riesgos laborales. Proteccidén del medio ambiente en las
operaciones de tratamientos superficiales.

ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS.

1. Técnicas de los ensayos. Probetas. Pruebas de estanqueidad.



Tema 48.

Tema 49.

Tema 50.

Tema 51.

2. Errores en los ensayos. Técnicas operativas e interpretacién de los
resultados. Criterios de realizacién y de aceptacién.

3. Causas de los defectos observados. Aplicaciones. Descripcion de
equipos y de sus componentes. Normativa.

4. Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de los
ensayos no destructivos.

5. Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de ensayos no destructivos.

ENSAYOS DESTRUCTIVOS.

1. Técnicas de los ensayos. Dureza. Probetas.

2. Errores en los ensayos. Técnicas operativas e interpretacion de los
resultados. Criterios de realizacién y de aceptacién.

3. Causas de los defectos observados. Aplicaciones. Descripciéon de
equipos y de sus componentes. Normativa.

4. Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles de los
ensayos destructivos.

5. Prevencién de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en las

operaciones de ensayos destructivos.

NORMALIZACION EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

1.
2.
3.

4.

Objeto de la normalizacién y certificacién.

Normas de calidad, medioambiente y prevencién.

Organismos y normas nacionales e internacionales con indicacién del
campo de aplicacién en construcciones metalicas.

Cédigos de disefio, fabricacion e inspeccién.

ESTRUCTURAS METALICAS.

1.

Tipos de estructuras. Elementos constructivos. Tipos de perfiles y
representacion.

Clases de esfuerzos. Recomendaciones para eleccién de calidad del
acero en estructuras metalicas.

Calidad de aceros estructurales.

Aplicacién de normativas a la seleccion de materiales y elementos
estructurales. Acciones en la edificacion.

MONTAJE EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

1.

Planificacién y programacién del montaje. Condicionantes que el
proceso de montaje introduce en el proceso de fabricacién y transporte.
Montaje de estructuras. Mecanismos de elevacion.

Elementos auxiliares para el montaje. Mdaquinas, herramientas e
instrumentos de verificacidn utilizados en procesos de montaje.
Preparacion y tratamiento de superficies. Normativa.

Mantenimiento de usuario de los equipos, herramientas y utiles en
montaje.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccidon del medio ambiente en las
operaciones de montaje.



Tema 52.

Tema 53.

Tema 54.

Tema 55.

Tema 56.

Tema 57.

UNIONES FIJAS EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

1.

2
3.
4

Clasificacién, designacion y representacion normalizada.
Aplicaciones. Tipologias y geometrias de nudos soldados.
Tipologia de uniones. Calculo de uniones en angulo.
Normativa.

UNIONES DESMONTABLES EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

1. Clasificacion, designacion y representacion normalizada. Aplicaciones.

2. Calculo de tornillos ordinarios, calibrados y alta resistencia.

3. Técnicas de preparacion de superficies. Técnicas de apriete.
Herramientas y equipos utilizados. Normativa.

4. Mantenimiento de usuario de los equipos y herramientas.

5. Prevencién de riesgos laborales en las operaciones de apriete.

ROSCAS.

1. Tipos, caracteristicas y aplicaciones. Geometria.

2. Cdlculos previos para su mecanizacion.

3. Designacion y representacién normalizada.

4. Procesos y medios de fabricacién de roscas. Utiles, instrumentos y

equipos de medicién de roscas.

INSTALACION DE MAQUINARIA.

1.
2.

Distribucién en planta. Cimentaciones y anclajes de maquinas.
Verificacion de maquinas. Instalaciones de alimentacién a las maquinas
y sistemas.

Montaje de maquinas y equipos. Puesta en marcha de madquinas vy
equipos.

Verificacién de funcionalidad de maquinas y equipos.

Prevencion de riesgos laborales. Proteccion del medio ambiente en la
instalacidon de maquinaria.

PROCESO DE FABRICACION.

1.
2.

Planificacién de las tareas. Distribucidén de cargas de trabajo.
Secuenciacion, fases, operaciones; equipos y maquinas; parametros de
fabricacion; utiles de control y tiempos de fabricacién.

Capacidad de maquina. Estimacion del plazo de entrega.

Costes de almacenaje, fabricacion y distribucion.

Sistemas informatizados de elaboracién de presupuestos.

MANIPULACION Y TRANSPORTE.

1.

Descripcidn y caracteristicas de las instalaciones, de los equipos y de sus
componentes (gruas, polipastos, carretillas, ascensores, gatos, eslingas y
cancamos). Normativa.

Normas de manipulacion, sefializacién de movimientos.

Prevencion de riesgos laborales en las operaciones de manipulacion y
transporte.



Tema 58. GESTION DE MATERIALES.

Tema 59.

Tema 60.

1.

vk wnN

Condiciones de pedido, recepcion, etiquetado, clasificacion vy
documentacidn generada.

Control de calidad de materiales, calidad concertada.

Transporte, almacenaje y condiciones de conservacién. Clases de stock.
Trazabilidad de los productos. Control de inventarios.

Normativa.

GESTION DEL MANTENIMIENTO.

1.
2.

5.

Planificacién y Programaciéon en Mantenimiento.

Mantenimiento correctivo, preventivo, predictivo, proactivo y total
(TPM).

Mantenimiento de los equipos e instalaciones en construcciones
metdlicas.

Plan de mantenimiento y documentos de registro. Protocolo de pruebas
de las instalaciones.

Gestion del mantenimiento asistido por ordenador.

DESARROLLO DE PROYECTOS MECANICOS.

1.

2.
3.
4

Caracteristicas de los proyectos. Gestién del proyecto.
Disefio de proyecto. Planificacion del proyecto.
Ejecucidn y seguimiento del proyecto.

Evaluacién final y cierre del proyecto.



