Tema 1.

Tema 2.

Tema 3.

Tema 4.

Temab.

Tema 6.

Produccion textil y tratamientos fisico-quimicos

MATERIAS Y PRODUCTOS TEXTILES.

1.
2.

5.

Tipos y clasificacidn de las materias textiles.

Obtencion de las materias y productos textiles. Caracteristicas y
propiedades fisicas y quimicas de cada tipo.

Parametros basicos. Aplicaciones y uso.

Simbologia normalizada para la identificacidn de las fibras textiles. Tipos
y defectos mds comunes.

Nuevas fibras textiles.

METODOS DE ANALISIS Y CONTROL DE MATERIAS TEXTILES.

1.

Identificacion de las materias textiles, analisis cualitativos vy
cuantitativos.

Ensayos de verificacion de propiedades. Normativa de aplicacion.
Instrumentacién. Técnicas de andlisis y ensayos. Valoraciéon de
resultados.

HILOS E HILADOS.

1.

Aplicaciones de los hilos e hilados en la industria textil y de Ia
confeccion.

Parametros que definen la calidad de un hilo. Medicidon de parametros,
equipos e instrumentacién utilizada.

Hilos de fantasia. Trenzados, cuerdas y redes. Defectos mas frecuentes
en los hilos e hilados.

LOS TEJIDOS DE CALADA.

1.

Estructura de los tejidos de calada. Parametros de los tejidos de calada.
Aplicaciones de los tejidos de calada.

Tejidos especiales: gasa, tejidos de rizo, terciopelos y alfombras. Tejidos
estrechos: cinteria. Tejidos multiaxiales.

Andlisis de tejidos de calada. Defectos mas frecuentes en los tejidos de
calada.

METODOS DE OBTENCION DE LAS PIELES Y SU CLASIFICACION.

1.

Diferentes tipos y calidad de pieles segun tipo de animales, razas y
habitat.

Desuello y primeras operaciones para la conservacion de las pieles.
Almacenamiento de las pieles en bruto: Procesos y productos para su
conservacion.

TECNOLOGIA ESPECIFICA PARA LOS PROCESOS DE CURTICION.

1.

Descripcion de las maquinas y herramientas que intervienen en los
distintos procesos y métodos de curticidén, razonando su inclusion o no
en el proceso segun las caracteristicas del producto a obtener.



Tema7.

Tema 8.
Y DE PIEL.

Tema 9.

Tema 10.

Tema 11.

2.

Dispositivos y sistemas de programacién, regulacién y control.
Deteccién, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.

LOS TEXTILES TECNICOS.

1.

Caracteristicas de los mismos frente a los textiles tradicionales.
Materiales aplicables a los textiles técnicos.

Sectores de aplicacion de los textiles técnicos. Acabados cldsicos e
innovadores aplicables a los textiles técnicos.

Composites. Textiles funcionales e inteligentes.

ETIQUETADO, CONSERVACION Y PRESENTACION DE PRODUCTOS TEXTILES

Etiquetas de composicién, manipulacién y conservacién. Colocacién de
etiquetas.

Criterios de presentacion comercial. Configuraciéon y disefio de la
etiqueta.

Métodos de presentacién, plegado y el embolsado. Control de calidad
final.

Criterios y condiciones optimas de almacenamiento, conservacién vy
manipulacion.

Elementos complementarios de textiles y pieles.

LOS PROCESOS DE APRESTOS.

1.

Propiedades conferidas a los textiles. Sistemas de aplicacién de
aprestos.

Las formulaciones de apresto. Productos quimicos empleados. Equipos
e instalaciones. Parametros de proceso.

Recubrimientos y laminados. Pautas de control de calidad.
Documentacion de proceso.

Criterios y condiciones de seguridad en el proceso.

APRESTOS QUIiMICOS.

1.
2.
3.

Técnicas de aplicacion por impregnacidn, pulverizacién y agotamiento.
Magquinaria, instalaciones y utillaje empleados.

Secuencia de operaciones en los procesos de apresto. Parametros vy
variables de regulacidn y control en los procesos de aplicacién.

Pautas de control de calidad.

Criterios y condiciones de seguridad en el proceso.

APRESTOS DE RECUBRIMIENTO Y LAMINADOS.

1.
2.

Técnicas de aplicacidn por rasqueta.
Magquinaria, instalaciones y utillaje empleados.



5.

Secuencia de operaciones en los procesos de recubrimiento y laminado.
Pardmetros y variables de regulacidn y control en los procesos de
aplicacion.

Pautas de control de calidad.

Criterios y condiciones de seguridad en el proceso.

Tema12. PREPARACION DE RECETAS DE BANOS DE APRESTO Y PASTAS DE
RECUBRIMIENTO.

1.

Caracteristicas, tipos. Equipamiento, material y utillaje para la
preparacién y dosificacion de bafios y pastas.

Parametros, variables de control y criterios en la preparacion de
recetas. Calculos.

Normas de seguridad y prevencién de riesgos en la manipulacién de
productos quimicos.

Tema 13. PREPARACION DE LA MAQUINARIA DE APRESTO.

1.

Dispositivos y sistemas de programacion, regulacidon y control en los
procesos continuos y por agotamiento.

Deteccidén, correcciéon de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencién de riesgos laborales y
ambientales.

Tema 14. MAQUINARIA AUXILIAR Y PARA EL TRATAMIENTO POSTERIOR DE LOS
APRESTOS Y RECUBRIMIENTOS.

1.

2
3.
4

Magquinaria de secado y termofijado.

Sistemas de carga y descarga.

Dispositivos y sistemas de programacion, regulacion y control.
Deteccidén, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.

Tema 15. TRATAMIENTOS PARA ACABADOS DE TEJIDOS.

1.
2.
3.

Magquinas, equipos y accesorios, tipos y caracteristicas.

Operaciones especificas de acabados de tejidos.

Diferentes comportamientos de los distintos materiales, articulos o
productos.

Técnicas de acabado en seco, caracteristicas y aplicaciones. Técnicas de
acabado en himedo, caracteristicas y aplicaciones.

Tema 16. TRATAMIENTOS MECANICOS PARA EL ACABADO DE TEXTILES.

1.
2.

Perchado, tundido, esmerilado, cepillado y sanforizado.

Maquinaria y principios de funcionamiento. Operaciones de
mantenimiento.

Variables del tejido a controlar. Pardmetros de regulacién y control.



Deteccidén, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.

Tema 17. TRATAMIENTOS TERMICOS PARA EL ACABADO DE TEXTILES.

1.
2.
3.

Secado, termofijado, vaporizado, calandrado y decatizado.

Magquinaria e instalaciones, tipos y principios de funcionamiento.
Variables del tejido a controlar. Parametros de regulacién y control en la
maquina.

Principales defectos en las diferentes operaciones de acabados.
Mantenimiento preventivo en cada maquina.

Elementos de seguridad. Normas y condiciones de seguridad vy
prevencion de riesgos laborales.

Tema18. PRODUCTOS QUIMICOS EMPLEADOS EN LOS PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO TEXTIL.

1.

Teoria fisicoquimica de la tintura. Los colorantes. Propiedades de las
familias de colorantes.

Solideces. Ensayos de solidez. Productos auxiliares y sus propiedades.
Hojas de seguridad.

El agua: caracteristicas del agua de proceso y de calderas. Tratamiento
de las aguas residuales.

Tema19. PREPARACION DE TEXTILES PARA LA TINTURA Y ESTAMPACION.

1.

Operaciones de preparacién segun el tipo de materia y proceso
posterior. Productos quimicos y auxiliares empleados.

Formulacion de recetas.

Procesos continuos, semicontinuos y discontinuos. Fases y secuencia de
las operaciones de los procesos de preparacion.

Pardametros de proceso. Pautas de control de calidad.

Documentacion de proceso. Criterios y condiciones de seguridad en el
proceso.

Tema 20. OPERACIONES DE PREPARACION DE FIBRAS CELULOSICAS.

1.
2.

Chamuscado, mercerizado, caustificado, descrudado y blanqueo.
Magquinaria discontinua, semicontinua y continua. Maquinaria auxiliar y
para tratamientos posteriores.

Dispositivos de programacién, regulacién y control.

Deteccién, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Principales operaciones de mantenimiento de primer nivel en cada
maquina.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.



Tema21. OPERACIONES DE PREPARACION DE FIBRAS PROTEINICAS Y QUIMICAS.

1.
2.

Desengrasado, blanqueo y termofijado.

Maquinaria discontinua, semicontinua y continua. Maquinaria auxiliar y
para tratamientos posteriores.

Dispositivos de programacién, regulacién y control.

Deteccidén, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Principales operaciones de mantenimiento de primer nivel en cada
maquina.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.

Tema22. LA TINTURA DE MATERIAS TEXTILES.

1.

5.

Las recetas de tintura. Colorantes y productos quimicos empleados
Equipos e instalaciones.

Las cocinas de colores en los procesos de tintura. Pardmetros de
proceso.

Pautas de control de calidad. Documentacién de proceso.

Criterios y condiciones de seguridad en el proceso.

La colorimetria aplicada a los procesos de tintura.

Tema 23. PREPARACION DE RECETAS Y BANOS PARA LA PREPARACION Y TINTURA
DE MATERIAS TEXTILES.

1.
2.
3.

Caracteristicas, tipos. Equipamiento de laboratorio.

Caracteristicas de suministro del agua para ennoblecimiento textil.
Equipamiento, material y utillaje para la preparacion y dosificacién de
bafos en planta.

Pardmetros, variables de control y criterios en la preparacidon de
recetas. Calculos.

Normas de seguridad y prevencion de riesgos en la manipulacién de
productos quimicos.

Tema24. MAQUINARIA DE TINTURA DISCONTINUA DE TEXTILES.

1.

Maquinaria de tintura de textiles en floca, bobina, madeja, al ancho y en
cuerda. Magquinaria de tintura a presion atmosférica y a alta
temperatura.

Métodos de carga y descarga. Dosificacion de productos. Dispositivos de
programacion, regulacion y control.

Deteccién, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.

Tema25. MAQUINARIA DE TINTURA A LA CONTINUA POR IMPREGNACION.

1.

Tipos y caracteristicas del foulard para tintura. Impregnacion de
colorantes y pigmentos.



Tema 26.

Tema 27.

Tema 28.

Tema 29.

Tema 30.

Instalaciones de tintura a la continua: trenes de tintura. Termofijado,
termosolado y vaporizado de tinturas.

Dosificacidon de banos. Parametros de control. Deteccién, correccion de
irregularidades y defectos en el producto durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales y
ambientales.

TRATAMIENTOS POSTERIORES A LA TINTURA DE MATERIAS TEXTILES.

1.

Lavado y secado de tinturas. Hidroextractoras, secadoras, rames: tipos
caracteristicas y funcionamiento.

Control de variables en los procesos de tratamiento.

Elementos de seguridad. Normas de prevencién de riesgos laborales y
ambientales.

LA ESTAMPACION DE MATERIAS TEXTILES.

1.
2.

Sistemas de estampacién. Las formulaciones de estampacion.
Colorantes y productos quimicos empleados. Preparacién de pastas de
estampacion. Equipos e instalaciones.

Las cocinas de colores en los procesos de estampacion. Parametros de
proceso.

Pautas de control de calidad. Documentacién de proceso.

Criterios y condiciones de seguridad en el proceso.

ESTAMPADO DE TEXTILES CON COLORANTES SOLUBLES

1.

Espesantes y productos auxiliares para la estampacion con colorantes
solubles. Criterios en la reparacién de pastas de estampacion.
Estampacién por corrosién y reserva. Secado, vaporizado y lavado
posterior de los estampados. Control de variables en los procesos de
estampado. Normas de prevencién de riesgos laborales y ambientales.
Eliminacién de efluentes.

ESTAMPADO DE TEXTILES CON PIGMENTOS

1.

Espesantes, ligantes y productos auxiliares para la estampacion
pigmentaria.

Criterios en la reparacion de pastas de estampacion. Secado y
termofijado posterior de los estampados.

Control de calidad: solideces. Control de variables en los procesos de
estampado.

Normas de prevencién de riesgos laborales y ambientales. Eliminacién
de efluentes.

ESTAMPADOS ESPECIALES DE TEXTILES.

1.

2.

Nuevas técnicas y procedimientos para estampados de efectos
especiales. Criterios de seleccién de los productos y productos auxiliares
para los estampados especiales.

Estampacién por termotransferencia. Estampado de lacas.



3. Estampado de nacarados y purpurinas. Estampado con efectos de
relieve.

4. Variables de control de proceso en los diferentes tipos de estampados
especiales.

Tema31l. MAQUINARIA DE ESTAMPACION DE TEXTILES.

1. Maquinaria de estampacién industrial a la plana y rotativa. Maquinaria
para el fijado de los estampados.

2. Cocinas de colores vy sistemas de dosificacion. Maquinaria,
equipamiento y utillaje para la elaboracidn de muestras en laboratorio.

3. Mantenimiento de primer nivel en cada mdaquina.

4. Elementos de seguridad. Normas de prevenciéon de riesgos laborales y
ambientales.

Tema 32. RECICLADO Y TRATAMIENTO DE EFLUENTES EN LAS INDUSTRIAS DE
ENNOBLECIMIENTO TEXTIL.
1. Instalaciones y sistemas para la minimizacién de recursos energéticos,
agua, productos y residuos.
Tratamiento, reciclado y reutilizacién de aguas residuales y efluentes.
Clasificacidon y eliminacidn de residuos. Normativa referente a residuos
toxicos y peligrosos.

Tema 33. SISTEMAS DE CONTROL DE CALIDAD EN LOS PROCESOS DE
ENNOBLECIMIENTO TEXTIL.
1. Control del producto en curso y acabado. Pardmetros, procedimientos y
fases de los diferentes procesos de ennoblecimiento a controlar.
2. Dispositivos de medicidon de indicadores de variables de proceso en
tiempo real.
3. Normativa de calidad.
4. Repasado, marcado y presentacion del producto final.

Tema 34. GESTION DE LA INFORMACION EN LOS PROCESOS DE ENNOBLECIMIENTO
TEXTIL.
1. Programacién y planificacidon de procesos. Tipos de documentos: hojas
de ruta, drdenes de fabricacion.
2. Organizacion de los flujos de informacién. Sistemas informaticos de
control y seguimiento del producto.

Tema 35. HILATURA CONVENCIONAL DE FIBRA CORTA Y LARGA.
1. Proceso general de hilatura convencional, caracteristicas, propiedades y
tipos.
2. Fases y secuencia de operaciones en los diferentes procesos de hilatura.
Control de calidad en la hilatura.
3. Parametros y variables de control en el proceso de hilatura.
Numeracion de los hilados. Sistemas de numeracion.



Tema 36.

Tema 37.

Tema 38.

Tema 39.

Tema 40.

Tema 41.

Tema 42.

LAS TELAS NO TEJIDAS.

1.

3.

Pardmetros que definen la calidad de las telas no tejidas. Medicién de
parametros: equipos e instrumentacion utilizada.

Aplicaciones de las telas no tejidas. Defectos mas frecuentes en las telas
no tejidas.

Criterios y condiciones de seguridad en el proceso.

PRODUCCION DE TELAS NO TEJIDAS.

1.

Propiedades de las fibras para su utilizacion en telas no tejidas segun el
procedimiento de formacion. Sistemas de obtencion y plegado de velos.
Formacidn de telas por via seca, himeda y por fusion.

Operaciones y maquinaria empleada en cada sistema.

Métodos de control de los parametros y variables de control.

CONSOLIDACION DE NAPAS PARA TELAS NO TEJIDAS

1.
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Métodos fisicos de punzonado, agujeteado y por jet de agua.

Métodos térmicos de calandrado, aire caliente y radiaciones.

Métodos quimicos por inmersién, espumado, pulverizado y estampado.
Magquinaria, equipos e instalaciones.

Agentes de ligado. Variables y pardmetros de proceso.

PREPARACION DE LA HILATURA. MAQUINARIA DE PREHILATURA.
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Esquema de operaciones. Apertura de balas.

Limpieza y mezcla de fibras. Abridoras y cargadoras automaticas.
Cardado. Diferentes tipos de cardas.

Manuares y trenes de estiraje. Reunidoras, peinadoras y mecheras.
Operaciones de mantenimiento y ajuste.

Deteccion y correccion de defectos.

Elementos de seguridad. Normas de prevencidn de riesgos laborales.

PROCESO DE HILATURA.

1.

Magquina continua de hilar de anillos. Hilatura por rotor. Ventajas e
inconvenientes de los diferentes tipos de hilatura.

Principales operaciones de mantenimiento de primer nivel.

Deteccion, correccién de irregularidades y defectos en el producto
durante proceso.

Elementos de seguridad. Normas de prevencidn de riesgos laborales.

HILATURA DE FIBRAS DURAS, LANA Y SEDA.

1.
2.

Proceso general de hilatura del lino y yute.

Hilatura de lana regenerada. Hilatura de lana cardada. Hilatura de lana
peinada o de estambre.

Hilatura de la seda.

Operaciones especificas de cada proceso.

HILATURA DE FILAMENTOS Y TECNICAS ACTUALES DE HILATURA.

1.

Técnicas de texturizacion de filamentos.



Tema 43.

Tema 44.

Tema 45.

Tema 46.

Tema 47.

Hilatura neumadtica, por entrelazado, friccidn, enfieltramiento y por
envoltura.

Hilatura por compactacion.

Aplicaciones. Propiedades de la fibra y filamentos en cada tipo de
hilatura.

ACABADOS Y OPERACIONES FINALES DE HILATURA.

1.
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6.

Bobinado y purgado. Vaporizado.

Aspeado. Parafinado. Doblado y torcido.

Magquinaria utilizada.

Control de calidad. Deteccidn, correccién de irregularidades y defectos.
Principales operaciones de mantenimiento de primer nivel en cada
maquina.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales.

OPERACIONES DE PREPARACION DEL HILO PARA EL TISAJE.

1. Bobinado, purgado, chamuscado, parafinado, urdido y encolado.

2. Fases y secuencia de operaciones en los diferentes procesos de
preparacion segun el tipo de tejido.

3. Maquinaria e instalaciones. Parametros y variables de control en las
diferentes operaciones.

BOBINADO

1. Caracteristicas del bobinado en funcién de la utilizacién final del hilado.
Formas de las bobinas.

2. Angulos entre espiras y nimero de espiras por curso. Clasificacion de las
bobinas de precision.

3. Métodos de obtencién de bobinas. Aplicaciones.

4. Parametros del proceso. Factores de rendimiento.

URDIDO Y ENCOLADO.

1.

Aplicaciones de los diferentes sistemas de urdido. Procedimientos de
urdido directo. Procedimientos de urdido seccional.

Urdidores de orillas, muestras, banderas y cintas.

Parametros, elementos y dispositivos de las filetas. Parametros del
proceso de urdido.

Instalaciones, equipamiento y parametros de control del encolado de
urdimbres.

Elementos de seguridad. Normas de prevencidn de riesgos laborales.

REMETIDO Y ANUDADO DE URDIMBRES.

1.

Operaciones previas, formas de trabajo y ejecucién del remetido a
mano de los lizos.

Remetido semiautomatico y automatico del peine.

Modelos de maquinas de remetido.

Anudado y colocaciéon de laminillas.



Tema 48.

Tema 49.

Tema 50.

Tema 51.

CALADA.

Tema 52.

Tema 53.

LIGAMENTOS EN LOS TEJIDOS DE CALADA.

1. Representacidon grafica de los mismos. Disposiciones de hilos en
urdimbre y trama.

2. Dibujos y efectos de color. Andlisis del ligamento de un tejido.

3. Sistemas de diseno de ligamentos asistido por ordenador.

TELAR DE CALADA.

1. Descripcion y esquema, funcionamiento de los érganos operadores.
Tipos y descripcion de telares especiales. Aplicaciones.

2. Operaciones de puesta a punto. Dispositivos y sistemas de
programacion, regulacion y control.

3. Deteccidn, correccion de irregularidades y defectos durante el tisaje.

4. Operaciones de mantenimiento de primer nivel en el telar.

5. Elementos de seguridad. Normas de prevencién de riesgos laborales y

ambientales.

SISTEMAS DE INSERCION DE TRAMA.

1.

Insercién de trama por lanzadera, lanzadera de pinzas y proyectil de
pinzas.

Pinza unilateral y bilateral con transferencia.

Toberas de agua y de aire. Multitoberas de aire.

Calada ondulante y multicalada. Sistemas paratramas.

MECANISMOS DE MOVIMIENTO DE LA URDIMBRE EN EL TELAR DE

Diagramas y curvas de movimiento.

Maquinas de excéntricos. Maquinas de lizos.

Maquinas Jacquard. Descripcién de madaquinas Jacquard cldsicas vy
actuales.

Magquinas Jacquard electrdnicas. Monturas Jacquard.

SISTEMAS DE CONTROL DE CALIDAD EN EL TISAJE DE CALADA.

1.

Control del producto en curso y acabado. Inspeccion del tejido en el
telar.

Arreglos. Repasado, marcado vy clasificacion.

Toma de datos automatica de produccion. Pardmetros, procedimientos
y fases del proceso de tisaje a controlar.

Normativa de calidad.

LOS TEJIDOS Y ARTICULOS DE PUNTO.

1.

2.

Estructura y diferencias con los tejidos de calada. Clasificacion,
definiciones, propiedades y pardmetros.

Aplicaciones de los tejidos y articulos de punto. Andlisis de tejidos de
punto. Defectos mads frecuentes en los tejidos de punto.



Tema 54.

Tema 55.

Tema 56.

Tema 57.

Tema 58.

Tema 59.

ESTRUCTURA BASICA DE LOS TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA.

1.
2.
3.

Las mallas y sus tipos. Simbologia de representacion.

Elementos formadores de la malla. Etapas de formacidén de la malla.
Ligamentos: su representacion grafica. Ligamentos de una fontura y de
doble fontura.

Estructuras de tejidos y prendas tubulares.

Programacion de ligamentos, selecciones y movimientos de agujas y
platinas.

TISAJE DE TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA. TELARES COTTON.
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Estructura, mecanismos principales y tipos de agujas.

Fases en la formacion de la malla en aguja de prensa.

Clasificaciéon y recursos de los telares Cotton.

Parametros de los tejidos. Principales tejidos de los telares cotton.
Operaciones de mantenimiento.

Elementos de seguridad. Normas de prevencion de riesgos laborales.

TISAJE DE TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA. TRICOTOSAS RECTILINEAS.
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Secciones de las tricotosas y érganos operadores.

Alimentacidn de hilos. Guia-hilos. Movimientos alternativos.

Etapas en la formacién de la malla. El variador. Tricotosas jacquard.
Transferencia de mallas. Sistemas de produccion de tejidos.
Operaciones de mantenimiento.

Elementos de seguridad. Normas de prevencidn de riesgos laborales.

TISAJE DE TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA. TRICOTOSAS CIRCULARES.

1.
2.
3.

Tricotosas circulares de gran didmetro. Formacién del tubo de tejido.
Constitucion general del telar rotativo de cilindro rotativo.

Formacion del tejido en maquinas monocilindricas con platinas, de
movimiento bidireccional y de cilindro y plato.

Sistemas de alimentacién de hilo.

Operaciones de mantenimiento.

Elementos de seguridad. Normas de prevencidn de riesgos laborales.

TEJIDOS DE PUNTO POR RECOGIDA A UNA Y DOS FONTURAS.
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Formatos de presentacién de los tejidos.

Tejidos de punto liso. Mallas cargadas. Tramados y felpas.

Falso calado. Jacquard. Rizo y pelo largo.

Intarsia. Acanalados. Mallas alargadas.

Trenzados. Calados e Interlock.

Control del producto acabado. Inspeccién, marcado y clasificacion.

ESTRUCTURA BASICA DE LOS TEJIDOS DE PUNTO POR URDIMBRE.

1.

2.
3.

Las mallas. Elementos formadores de las mallas. Ligamentos: su
representacion grafica.

Ligados de malla, entremalla, trama y combinados.

Tejidos monoaxiales, biaxiales y multiaxiales.



Tema 60.

4. Tejidos eldsticos y bielasticos. Programacion de ligamentos.

TISAJE DE TEJIDOS DE PUNTO POR URDIMBRE.

Partes de la malla. Formacion de la malla Ketten y Raschel.

Formas del tejido de punto por urdimbre: cadeneta abierta y cerrada.
Magquinas Raschel, Raschel multibarras y electrénicas. Raschel Jacquard.
Deteccidn, correccion de irregularidades y defectos en el tejido.
Principales operaciones de mantenimiento.

Elementos de seguridad. Normas de prevencidn de riesgos laborales.
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